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ROZDZIAL 1 ZAGADNIENIA OGOLNE

1.1

1.2

UZYTKOWANIE | PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

Zapoznanie si¢ z niniejsza instrukcja i bezwzgledne stosowanie si¢ do jej zapisow jest
obowiazkowe.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$¢ dostarczonego urzadzenia i nalezy jg przechowywaé w
idealnych warunkach przez caty okres zywotnosci chwytaka.

Instrukcje nalezy przechowywa¢ w dobrze zabezpieczonym miejscu w poblizu obszaru uzytkowania
chwytaka w celu zapewnienia jej ciggtej dostepnosci.

W przypadku zniszczenia instrukcji, uzytkownik ma obowigzek zamowienia nowej u producenta, ktory to
dostarczy jg uzytkownikowi w jak najkrotszym mozliwym okresie.

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla osob odpowiedzialnych za instalacje, produkcje, konserwacje,
dla serwisantow oraz wszystkich osob obstugujacych chwytak.

W instrukcji opisane s wskazowki, normy i zasady dotyczace obstugi, instalacji, konserwacji,
przerobek, rozwigzywania problemow, bezpieczenstwa, a takze racjonalnego uzytkowania chwytaka.

Instrukcja kierowana jest takze do osob odpowiedzialnych za produkcje oraz specjalistow ds. BHP.
Uzytkownik ma obowigzek zapoznania sie, zrozumienia i stosowania informacji zawartych i opisanych w
niniejszej instrukcji. Informacje te wskazujg na zasady, ktore nalezy przestrzega¢ w celu prawidtowego
uzytkowania chwytaka skonstruowanego na zamowienie uzytkownik.

W przypadku sprzedazy chwytaka osobie trzeciej, zalecane jest przekazanie tej osobie niniejsze
instrukcji i przekazanie producentowi danych nabywcy.

ZWOLNIENIE Z ODPOWIEDZIALNOSCI

Producent zrzeka sie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za uszkodzenia sprzetu lub urazy ludzi w
przypadku zaistnienia nastepujacych okolicznosci:

- Nieprawidtowe uzytkowanie chwytaka lub zaniedbanie.

- Uzytkowanie chwytaka przez personel bez odpowiedniego przeszkolenia.

- Uzytkowanie chwytaka sprzeczne z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.

- Nieprawidtowa instalacja.

- Podwieszenie chwytaka na nieodpowiednim Zurawiu.

- Awarie zasilania elektrycznego.

- Powazne uchybienia w przestrzeganiu przepisow.

- Modyfikacje niezatwierdzone na pismie.

- Dziatania nieautoryzowanego personelu.

- Nieoryginalne czesci zamienne.

- Nieprzestrzeganie petnych lub czesciowych instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.

- Niewykonywanie czynno$ci konserwacyjnych zgodnych z zapisami niniejszej instrukgji lub
niezapisywanie takich czynnosci w karcie operacji dodatkowych.

- Wyjatkowe zdarzenia, katastrofy oraz w przypadku, gdy niemozliwe jest okreslenie szkod zwigzanych z
pracg urzadzenia.
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1.3 CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | OGOLNE WYMIARY

WYMIARY

A= 2.683 mm. .
B = 2.083 mm. AN
C= 2384mm. 4

D= 3504mm. 7/

POJEMNOSC M3 4
BEZPIECZNE OBCIAZENIE ROBOCZE ZURAWIA Tn 5,1
GESTOSC OBSLUGIWANEGO MATERIALU IE 09
SILNIK ELEKTRYCZNY Kw 18,5
NATEZENIE A 36,5
NAPIECIE SILNIKA V/Hz 400/50
NAPIECIE STERUJACE ELEKTROZAWOROW V/Hz 24 VDC.
POJEMNOSC ZBIORNIKA NA OLEJ HYDRAULICZNY LITRY 162
CYLINDRY HYDRAULICZNE 6 80-40-390
CISNIENIE ROBOCZE (Min-Maks.) BAR 250
CZAS ZAMYKANIA SEK. 13,1
PRZEPLYW POMPY L/MIN. 54
CIEZAR WEASNY Kg 2.930
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1.4  TABLICZKA ZNAMIONOWA CHWYTAKA

Stemm

STEMM EQUIPOS INDUSTRIALES, S.L.
PNO. IBARLUZE, PAB. B-9 20120 HERNANI (HISZPANIA)
TEL 943 335033 e FAX 943 333506
E-mail: info@stemm.com
www.stemm.com

TYP PH6-4000-0,9
;
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COMPANY VIDEO

INSTRUCTION MANUAL
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ROZDZIAL 2 WARUNKI | INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

2.1 OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Zabrania si¢ uzytkowania chwytaka bez zapoznania sie / zrozumienia wszystkich
instrukcji zawartych w tym dokumencie.

Chwytak jest przeznaczony do obstugi: odpadéw domowych, biomasy oraz lekkich
odpadow przemystowych. Bezwzglednie zabrania si¢ uzytkowania chwytaka do obstugi
produktow innych niz powyzsze.

Chwytak jest przeznaczony jest takze do pracy w zamknietym / ostonigtym budynku w stanie
podwieszonym do haka zurawia za pomoca zawiesia i pierscienia znajdujaceqo sSie na szczycie
chwytaka.

Nalezy przewidzie¢ minimalny zakres bezpieczenstwa w celu unikniecia mozliwych zderzen zurawia z
uzytkownikiem lub inng osoba.

WAZNE:
ZABRANIA SIE PRZEBYWANIA 0SOB POD CHWYTAKIEM Z LUB BEZ LADUNKU.

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby przebywajace w miejscu obstugi znajdujg sie w bezpiecznej
odlegtosci minimum 5, a optymalnie 10 metrow od chwytaka.

Chwytak moze by¢ uzytkowany wytacznie przez wyspecjalizowany i wykwalifikowany personel.

Operator zurawia lub operator obstugujacy chwytak jest osoba odpowiedzialng za prawidtowe
uzytkowanie sprzetu i przestrzeganie ogolnych standardéw bezpieczenstwa oraz przepisow
zawartych w niniejszej instrukcji.

Chwytak nalezy obstugiwaé¢ w o$wietlonym miejscu.

WAZNE:

NIEPRZESTRZEGANIE INSTRUKCJI OPISANYCH W NINIEJSZYM DOKUMENCIE MOZE
PROWADZIC DO NIEBEZPIECZNYCH SYTUACJI SKUTKUJACYCH POWAZNYMI
KONSEKWENCJAML.

POWYZSZE OSTRZEZENIE NALEZY ZAKOMUNIKOWAC WSZYSTKIM OSOBOM PRACUJACYM
W POBLIZU CHWYTAKA | OBSLUGUJACYM MASZYNY, TAKIE JAK SUWNICA, PODNOSNIK,
ZURAW, KOSZE, PASY TRANSMISYJNE, BEBNY....

PERSONEL ODPOWIEDZIALNY ZA PROJEKT | BUDOWE INSTALACJI AUTOMATYCZNEJ
POWINIEN ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA.

Podczas przenoszenia fadunku unika¢ oscylacji i ruchow wahadtowych.

Zatadowany chwytak nalezy przemieszczac w taki sposob, aby upadek obcigzenia nie spowodowat
uszkodzenia instalacji w fabryce. Nigdy nie przenosi¢ fadunku nad czionkami personelu. Za
zapewnienie wymaganych procedur bezpieczenstwa podczas obstugi chwytaka
odpowiedzialny jest nabywca.

Zabrania sie obracania oraz zmieniania pozycji obcigzonego lub nieobcigzonego chwytaka z uwagi na
ryzyko zderzenia z innymi obiektami, a w szczegolnosci konstrukcjg budynku.
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2.2

Chwytak nalezy obniza¢ powoli do momentu zetknigcia si¢ z materiatem. Po upewnieniu sie, ze
chwytak jest w prawidtowej pozycji, zamkna¢ go w celu chwycenia tadunku.

Zabrania sie stosowania chwytaka do trzymania lub podwieszania tadunkow lub przedmiotow innych niz
Wyzej wymienione.

Zabrania si¢ pozostawiania chwytaka podwieszonego z obciazeniem.

Po zakonczeniu pracy chwytak nalezy umiesci¢ na ptaskiej, poziomej i czystej powierzchni
w pozycji otwartej (nie robi¢ tego gwattownie).

SZKOLENIE | INFORMOWANIE PERSONELU

Nabywca chwytaka jest zobowigzany do przeszkolenia cztonkéw personelu odpowiedzialnego za
prace z maszyng oraz zaangazowanych w jej serwisowanie i konserwacje, oraz za dostarczenia im
informacji niezbednych do prawidtowej obstugi urzadzenia. Kazda z tych oséb powinna zapozna¢
sie z niniejsza instrukcja.
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ROZDZIAL 3 OGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

3.1

3.2

3.3

34

ZAPOBIEGANIE WYPADKOM

UZYTKOWNIK MA OBOWIAZEK PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH PRZEPISOW
DOTYCZACYCH UNIKANIA WYPADKOW.

SRODKI BEZPIECZENSTWA ODNOSZA SIE ZAROWNO DO LUDZI, JAK | DO SAMEGO
SPRZETU, INSTALACJI ORAZ WSPOLPRACUJACYCH ELEMENTOW.

LAKAZY

UZYTKOWNIK MA OBOWIAZEK ZAKAZANIA WSZELKIM OSOBOM PRZEBYWANIA W
ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ 5 M OD PODWIESZONEGO CHWYTAKA.

WYKORZYSTYWANIE CHWYTAKA DO OBSLUGI PRODUKTOW INNYCH NIZ ZALECANE JEST
SUROWO ZABRONIONE.

ZABRANIA SIE PRZENOSZENIA OBCIAZENIA NAD LUDZMI | STACJAMI ROBOCZYMI.

ZABRANIA SIE STOSOWANIA CHWYTAKA DO UNOSZENIA JAKICHKOLWIEK OBIEKTOW ANI
MATERIALOW INNYCH NIZ TE, DO OBSLUGI KTORYCH CHWYTAK JEST PRZEZNACZONY.

ZAGROZENIA

SPADAJACE OBIEKTY
RYZYKO ZMIAZDZENIA
RYZYKO UDERZENIA

OBOWIAZKI

CHWYTAK MOGA OBSLUGIWAC TYLKO PRZESZKOLENI CZLONKOWIE PERSONELU.

OPERATOR CHWYTAKA LUB ZURAWIA JEST OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA PRAWIDLOWE
UZYTKOWANIE SPRZETU | PRZESTRZEGANIE OGOLNYCH STANDARDOW BEZPIECZENSTWA
ORAZ PRZEPISOW ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJL.

PRZED ROZPOCZECIEM INTERWENCJI, NAPRAWY, KONSERWACJI, MONTAZU,
DEMONTAZU LUB CZYSZCZENIA, UMIESCIC CHWYTAK NA PLASKIEJ, POZIOMEJ |
CZYSTEJ POWIERZCHNI W POZYCJI OTWARTEJ.

PRZED PRZEPROWADZENIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI NA CHWYTAKU, NALEZY
ODLACZYC URZADZENIE OD ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO.
DO CHWYTAKA NIE MOZE DOCHODZIC ZADEN SYGNAL ELEKTRYCZNY
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3.5

OZNACZENIA DOTYCZACE BEZPICZENSTWA

Z UWAGI NA RYZYKO PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO,
NOSZENIE REKAWIC IZOLACYJNYCH JEST
OBOWIAZKOWE.

CODZIENNIE SPRAWDZAC STAN ZAWIESIA, PIERSCIENI,
ZLACZY, LIN | LANCUCHOW PODNOSNIKOWYCH

UZYTKOWNIK CHWYTAKA ZOBOWIAZANY JEST DO
ZAPOZNANIA SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI PRZED
URUCHOMIENIEM CHWYTAKA.

CHWYTAK MOZE BYC UZYTKOWANY WYLACZNIE PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY | WYKWALIFIKOWANY PERSONEL

ZADNA OSOBA NIE MOZE ZNAJDOWAC SIE W
ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ 5 METROW OD CHWYTAKA

ZABRANIA SIE NAPRAWIANIA CHWYTAKA PRZEZ
NIEWYKWALIFIKOWANY | NIEAUTORYZOWANY PERSONEL

i
i@
ZABRANIA SIE PRZEBYWANIA POD PUSTYM LUB w

OBCIAZONYM CHWYTAKIEM Z UWAGI NA
NIEBEZPIECZENSTWO POWODOWANE SPADAJACYMI
OBIEKTAMIL.

CARGR

£

OBSLUGA CHWYTAKA WIAZE SIE Z CIAGLYM RYZYKIEM
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM
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ROZDZIAL 4 TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, MONTAZ | INSTALACJA

4.1 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Chwytak opuszcza fabryke w stanie zapakowanym i zabezpieczonym folig babelkowa w pozycji otwarte;
pod warunkiem, Ze jego szeroko$¢ nie przekracza 2,5 m lub zamknietej w przypadku niespetnienia tego
warunku.

Aby nie uszkodzi¢ powierzchni chwytaka przy przenoszeniu go za pomoca zurawia, nalezy zawsze
uzywac zawiesia tekstylnego.

4.2 MONTAZ, INSTALACJA | URUCHAMIANIE

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg oraz przeanalizowa¢

schematy hydrauliczne i elektryczne.

Ustawienia domysine maszyny wykonywane sg w fabryce. Zawory ustawiane sg na cisnienia
robocze wyszczegolnione w karcie charakterystyki oraz na ptytce znamionowej przymocowanej do
maszyny.

43  OBSLUGA

Chwytak wyposazony jest w generator elektrohydrauliczny zainstalowany w korpusie oraz pompe
zanurzong w pozycji pionowej w zbiorniku na olej hydrauliczny.

Wszystkie komponenty zamontowane sg na bloku rozgateznym zapewniajacym idealne
uszczelnienie zabezpieczajace przed przeciekami.

Potaczenie pompy z blokiem zrealizowane jest poprzez stalowe rury oraz ztaczki wkretne
zapewniajace brak przeciekow.

Potgczenie z cylindrami hydraulicznymi zrealizowane jest za pomoca elastycznych rur z podwojng
metalowaq siatkg oraz cylindrow pomiedzy rurami tworzacych dwa pierscienie, z ktorych kazdy
potaczony jest z blokiem rozgateznym w dwoch punktach w kazdej komorze. Kolejnym elementem jest
regulator przeptywu oleju umozliwiajacy regulacje jednostajnego i ciggtego otwierania / zamykania
szkieletow.

Kiedy chwytak jest pod napieciem, ale nie rusza sie, pompa wysyta przeptyw do zbiornika bez
ci$nienia dzieki standardowemu elektromagnetycznemu zaworowi obejsciowemu. System ten
pracuje jak hydrauliczny presostat zmniejszajac pobor energii elektrycznej i zabezpieczajac olej
przed przegrzaniem.

W PRZYPADKU, GDY TEMPERATURA OTOCZENIA SPADNIE PONIZEJ 5°C, TO PRZED
ROZPOCZECIEM NORMALNEGO CYKLU ROBOCZEGO NALEZY KILKUKROTNIE WLACZYC |
WYLACZYC URZADZENIE, PRZEPROWADZIC 15-MINUTOWY CYKL JALOWY.
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44  UZUPELNIANIE OLEJU HYDRAULICZNEGO

Olej uzupetniany jest przez wlew (7) nachylony w kierunku jednej ze stron chwytaka, tj. zbiornika
olejowego.

Chwytak wyposazony jest w system zabezpieczajacy przed przekroczeniem
maksymalnego poziomu oleju zarowno w pozycji otwartej jak i zamkniegtej.

Po catkowitym napetnieniu chwytaka, wlot oleju jest automatycznie podwieszany. Maksymalny
poziom napetnienia nastepuje wowczas, gdy osiggnie on srodkowa czes¢ okienka rewizyjnego

(8).

CHWYTAK DOSTARCZANY JEST Z OLEJEM JAKOSCI I1SO-68 MIKROFILTROWANYM FILTREM

0 GESTOSCI 3 MIKRONOW ZGODNIE Z NAS AS-6 (ISO 17-15-12). Zaleca sie uzywanie olejow o
takich charakterystykach.

Po kolejnych uzupetnieniach lub wymianach oleju, podtaczy¢ chwytak do zasilania i uruchomic¢ silnik

elektryczny w stabilnej (neutralnej) pozycji na czas jednej godziny. Olej zacznie cyrkulowaé i nastapi
proces samoistnego czyszczenia oleju w zbiorniku.

Po operacji HAUNCH, nalezy wymienic filtr zwrotny i zainstalowa¢ nowy.
Najbardziej popularne zamienniki zalecanego oleju to:

CEPSA HIDROSIC HV-68, ELF HYDREUF-DS 68, ESSO ELECTROVALVE HV-68, AGIP ARNICA 68,
BP BARTRAN HV 68, CASTROL HYSPIN AWH 68, REPSOL TELEX HLP 68, SHELL TELLUST T 68

TEXACO RANDO HD-Z 68, TOTAL EQUIVIS ZS 68, VERKOL VESTA HV-68, GULF HYDRAN HV 68
KRAFFT FHV-68, MOBIL SHC 526

Olej nalezy wymieni¢ po pierwszym 1000 godzin pracy, a nastepnie co 2000 godzin przy normalnych
warunkach pracy. Aby spuscic olej, nalezy odkreci¢ Srube znajdujaca sie w dolnej czesci korpusu
chwytaka (patrz rozdziat 4.5). Poziom oleju w zbiorniku musi by¢ sprawdzany codziennie.

Jezeli poziom oleju w chwytaku wyposazonym w czujnik poziomu spadnie ponizej wartosci minimalnej, chwytak

zostanie wytaczony, cewka elektromagnetyczna C1 przestanie dziatac, a szczeki chwytaka bedg mogty zostac
otwarte, ale nie zamkniete.
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4.5

SPUSZCZANIE OLEJU HYDRAULICZNEGO

Olej nalezy wymienic po pierwszym 1000 godzin pracy, a nastepnie co 2000 godzin przy normalnych
warunkach pracy. Aby spusci¢ olej, nalezy odkreci¢ srube znajdujacy sie w dolnej czesci korpusu
chwytaka (patrz rozdziat 4.5).

Poziom oleju w zbiorniku musi byé sprawdzany codziennie.

/""“\\

'.\\ 8 ‘;'I
el 4
k"
; Vo | ".
A 5 |
NP /

L ) ) /

STRONA 13



4.7

Jezeli po podtaczeniu chwytak nie dziata i zaswiecita si¢ czerwona lampka, oznacza to, ze fazy

POLACZENIE ELEKTRYCZNE

Potaczenia elektryczne wykonywane sg zawsze w zakfadzie uzytkownika, a ustuge
realizujg technicy wynajeci przez nabywce, chyba ze inaczej ustalono z naszym
serwisem ds. szkolen i uruchomien.

Kabel elektryczny musi by¢ przymocowany do wspornika za pomoca uchwytu lub
mufki. Elementy te sg dostepne u dostawcy kabli elektrycznych.

Taki rodzaj ostony jest na tyle elastyczny, aby nie uszkodzi¢ kabli, ale jego wytrzymato$¢
pozwala na wytrzymanie obcigzen powodowanych przez suwak, a co za tym idzie,
zabezpiecza kabel elektryczny przed skrecaniem.

Po podtaczeniu kabla do skrzynki zaciskowej wedtug zataczonego schematu,
uruchomié silnik elektryczny na kilka sekund i sprawdzi¢ czy obraca sie on w
prawidtowym kierunku.

Sprawdzanie prawidtowego potaczenia faz silnika realizowane jest przez CZUJNIK
OBROTU SILNIKA (1 WSKAZNIK) zainstalowany na obudowie skrzynki zaciskowe;
chwytaka (patrz ponizej).

silnika s podtaczone nieprawidtowo (odwrotnie). Nalezy wowczas odwrdci¢ potaczenie.
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4.7

KOREKTA NIEPRAWIDLOWOSCI

W przypadku nieodpowiednich ruchéw, dziwnych dzwigkow i opoznien reakcji na komendy,
nieprawidtowego zamykania i otwierania, mozliwe jest, ze zasilanie cewki jest nieodpowiednie.

Nalezy sprawdzi¢ czy wskazniki LED cewek sg aktywne, co potwierdza prawidtowos$¢
aktywaciji elektrozaworu.

W celu sprawdzenia czy do cewki dochodzi napiecie, nie nalezy mierzy¢ jego poziomu
w kabinie zurawia (spadki napiecia moga by¢ wywotane zbyt duza diugoscia kabla).
Napiecia nie nalezy mierzy¢ przy odtaczonym kablu.

Czasami nieprawidtowosci w obstudze chwytaka zwigzane sa ze spadkami napie¢ na
dtugich obwodach kablowych. Napiecie jest wowczas zbyt niskie, aby aktywowaé cewki
elektromagnetyczne.

Prawidtowy odczyt mozna uzyskac bezposrednio na zaciskach kabli na zaworze. Nie ma
potrzeby ich demontowania.
Wystarczy zdja¢ plastikowg ostone i podtaczy¢ zacisk do dwoch wypustek.

Odczyt powinien da¢ wartos¢ rowng + 10% napiecia znamionowego elektromagnesu. Jezeli
odczyt jest mniejszy, moze to oznaczaé, ze suwak zaworu nie porusza sie lub wykonuje
nieprawidtowe ruchy.

Czasami pojawiajq sie nieprawidtowo$ci w funkcjonowaniu chwytaka spowodowane
nieprawidtowym poziomem mocy/napiecia.
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TYPOWE NIEPRAWIDLOWOSCI:

PRZY URUCHOMIENIU SILNIKA ELEKTRYCZNEGO | PRZESLANIU KOMEND DO RUCHU,
AKTYWOWANE SA NASTEPUJACE ELEMENTY:

CEWKI G11C1 DO ZAMKNIECIA CHWYTAKA
CEWKI G11A1 DO OTWARCIA CHWYTAKA

Jezeli chwytak pracuje prawidtowo po takiej aktywacji cewek, oznacza to, ze wartos¢
mocy/napiecia dochodzacego do cewek jest niewystarczajaca i nalezy podjaé stosowne
dziafania.
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MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI

PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA
WSKAZNIKI SWIETLNE NA SKRZYNCE ELEKTRYCZNEJ

1 ZLY KIERUNEK OBROTU SILNIKA ELEKTRYCZNEGO
SILNIK NIE OBRACA SIE. ZMIENIC FAZY ZASILANIA.

2 NISKI POZIOM OLEJU
ABY KONTYNUOWAC PRACE NALEZY NAPELNIC ZBIORNIK
OLEJEM DO POZIOMU PONIZEJ GORNEGO WSKAZNIKA

3 ZBYT WYSOKA TEMEPRATURA SILN_IKA ELEKTRYCZNEGO
MASZYNA ZATRZYMUJE SIE DO CHWILI, AZ SILNIK
WYSTYGNIE. PRZEANALIZOWAC MOZLIWE PRZYCZYNY
PRZEGRZANIA.

STRONA 17



ROZDZIAL 5 DOKUMENTACJA

SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 1/9)

5.1

O0aAYE-L 19E-9S0¥ 0L
6'0-000#~9Hd 8YHO T33d IONVIO
X3ANI

0BFOLT / TT9E U OjUSWNC0Q

L102-90-L0

YINOTOd HD

wr

NS 30 VHad woo'wweais@o ‘jew-a
] e ER

EE0SEE - E¥6 '1°L

SNId ¥Z NOILOINNOD ¥OLD3INNOD 8 L33HS

X08 INVHO OL STVYNDIS 3L 133HS

AL34VS FHNLVHIdWIL HOLON 9 133HS

Al34VS FHNLVHIANEL 110 S L33HS

AL34VS 13A37 10 ¥ L33HS

STVYNOIS ¥313WMOT4 € L33HS

N3dO ANY 3S07T0 .A3. NOILYY3dO ‘2 133HS

'dNOYD DINMNVHAAH HOLOW °L 133HS

X3ANI -0 L33HS

ot

STRONA 18



SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 2/9)

5.1

u._..,N_, = 5 J0AAYZ-| 19E-9S0¥'0L 08¥0LT / TTOE U OJuUSWINOOQg LB o s won woowwasBojul ‘pew-a
* L - 6'0-0004-9Hd BVMO TE3d JONVHO WY 90GEEE - £V8 XB4 E E mu.w
YINOTIOd HO —obE
P dNOYO JITNVYHAAH HOLOW “Wr ] EE0SEE - €6 "1BL
SININTT3 8VHO OL X08 TYNIWHAL BvdD = —— TVNIWHIL HOLOANNOD HONOYHL X08 8vd9 OL X08 TYNIWYAL ANV = —)— HOLO3INNOD
SIVM MO0TD SNaNL ¥OLON FHLMD3IHO
SAVMTY 'gvH9 JHL ONILYVLS 340438  * LNV.LYOJNI
_| ||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| i |
_ | a| o _
I A OOF ]
VEE M E'BL g _
_ dNous N JAISNI gvyD
ONNYEAAH T 1334 3ONYHO |
_ HOLOW _ m| |
_ "HOLOW SHL ONLLEVLS 1SHI3 ATNO LA % & _
L9, QIONTI0S AMING O3AVTEA 2 w
. GYOTHOLON 3HL LYVLE LON §1 LVHL 0L ¥INLL !
I N T I Bty TR || T EOWn| s (0L L T i i
— - ﬁ_u G s Rk o O i Sﬁ_”_
, 1X- 1X I
0T _
_ ¥ opos
oo gX] 0L '
. B X08 avdo
_ 1334 3ONVHO |
bt 1
L} >
n
_ : |
;
Vi x _
| 13-
| : _
: 1
| in ] — _
E0T
20NV XO8 8YHO 1334 IDNVHO > 7 L ] W i _
| TOHINO NOJSMELL ¥OLIINNOD 1NNl % bSX-
_ 4] 8 v
' 3d b L £ !
2 ob 8 z | 3SYHd ¥04 S310d ¥
4 [ g '

B el e e e e YR B e D G B s e A

HINOLEND IHL 5| NOLLVTWLENI SIH1 "X08 INVED IHLNO
QALNNOW FYY SNOILIALOH ONV dNOYD WALSAS ONILYYLS SHL

—SFHIM _S3WI __STUM

F18VI FHIM #Z 08 INVHI NOLLDOINNOD WOH4 _

....... |

ol

e L

¥

> z _

STRONA 19



SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 3/9)

5.1

”_.‘m.._ mnﬂ_‘m” O0aAPZ-119g-950¥ 0L 08%0LT / TT9E U OjUSWAI0Q L2 oo 30 viow woowwes@opu ‘pew-a
z 6'0-0007-9Hd VYO T33d IONVHO UNALTY e 90SEEE - EV6 '¥Bd E E mu.w
YINOTICd HD —eha
P N3dO aNY 38070 A3 NOLLYH3dO e s EE0SEE - €76 'IOL
S1N3N3T13 8vHO OL XO8 TYNIWYAL 8vi9 = —— TYNIWN3L HOLOANNOD HONOHHL XOF BVHO OL X038 WNINEIAL INVE0 = —=D— HOLOINNOD
N3dO O1 TYHIN3O 4S070 0L
||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| -
_| LY 19 19
_ 2an¥2 20Av2 ANYE _
¥ XL %] o
Y 5 \ L 133d IONVHO
_yl|r|l.|r|..||[_v|| |lht|;|:|l|i|tl.r|n|.||r|..llut|tl..|:mbu |.|.|..|.[l|||..|.|||il..|thl.|.n|.|. e T e o e e e T I._
ﬁ vog]  ee[] WX e — 200]  eL[] WX s ooy EHO] bX - .J
@ X £l [F3 €T 33 '
| i} 7 ows- [ B _
i o ® _
[l ¥z ” 8oz .
&t 52 &l 5 .
: L \ o &\ o [ ok "
- £ § .
| — a XO08 avi9
_ 133d3oNVHO |
¥
i o Mﬂv_ 5 ¥l sz Bl ez ez Bl ez S T3AITT0 / - !
/ fus_ /J2¥ /JE¥ /AEx - _
_ i 2L r|Zr ¥E |ZE v |2y VE|ZE FL 2L
] T - - !
. Ju X o 4 m_m_u e " zﬁ_u X et n»u X ;
h A= - A= I_
s = £ s il
- m - i i MOOZNVHLSSTT |
3 < 3 \oor i 30QMNOHS WML | |
_ = @ - w
X08 INVHO 3HL NO :
' G3LNNOW §I
_ = BT Adnsyamod | |
i 1
- (M 002 NVHL S537138 QTNOHS THIHL) HIWOLSND FHL SI NOILYTVLSNI SIHL ONY XO8 INVHD SHL NO GILNNON S1 SIATYAOHLOTTA FHL 40 ATdNS ¥IMOd 3HL N
oL 6 ] a9 ¥ £ b4 I

STRONA 20



SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 4/9)

5.1

Ory A 33 Bambaid

ab zZ»

onnod

Q0AAYE-| 19E-9S0+'0L

6'0-000%-9Hd EVHD T33d JONVHO

STYNDIS H3LINMOTS

oBrOLT / TTI9E

1 ,U ojuswnooq

LL0Z90-L0

+ NOLLVED 30 WWiddd

YINOTOd HD

WNNLTY
 DAVOHEEEA

wWr ‘oavirea

woowwas@opul ‘ew-a

90SEEE - EVE XBd
EEQSEE - £¥6 101

MER

SININITI BYHO OL XO8 TYNIWYIL BYHO = —1— TVNINEL

HOLIINNOD HONOYHL X08 BvHD OL X08 TYNIWYIL 3NVED = —>— HOLIINNOD

_l 3AISNI 8¥d0

00E

133d IONVHO,

h_| 00E[] 9k IX
ol on
<er = _
i zx | NERo x| o
_ MW%_._ _HH_ - MWUmI _ o¥- _ _smnﬁn
kX X
_ 01€ 90E O0E xo4q
! avyo 133d
_ ez 82 FRNHD
_ A -
_ 5
r BOE vOE
! L w/hm /m». W/m.m
_ i - zL o)\ 3 oy LL
_ Z0E
. v i
_| NYoX- L
<ex

oh _

STRONA 21



SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 5/9)

5.1

Ov'¥ A 335 BRBO

s OQNYZ-1 19E-950% 01 osvoLt / Ti9e .U GJUBWINGOQ B0 e woo wwes@ojul ew-e
v 6'0-000/-9Hd BYHO T33d FONVHO wuw 909EEE - EV6 Yed E E mu.m
i AL34vS 13AT1 110 LB i - = EE0SEE - €¥6 'IBL
SLNZWTT3 8YHO OL XO8 TYNINYIL BvHO = —— TYNIWYIL HOLOINNOD HONONHL XOF BVHO OL X0 TYNINMAL INVHO = —=>— HOLOANNOD
XO08 dvH9 T33d IONVHO NI SLHOI JpH. LOTid ANV _| J
INVHO OL TYNOIS 3HL AN3S OL LOVLINOD 3344 ¥IMOd V :
81 3M3HL ANV SVHO JHL 3SOTO NOLLYH3JO 3HL SINSAINd CENTRLM 60X
73ATT 0 IHL 1INV I _ 3AISNIEVND |
®| a0 T33d IONVHO
T3A31 3HL NI SNOLLYNLONT4 A8 030NA0¥d ' klm_ L AIN- _
TEATT WHYTV 3HL Q3AI0AY PL ¥IWIL HLIM _! o ;
B~
ﬁ 0. 0 14
3T 00F | LX- 94| IX
0 M7 i Bl = _anz ; 20M0 )
i am oK
_ <l €L €1 <oz _
2| g3y oeeg) | ames
i MW | | v [ K w-
_ 1X w _
1 ook '
g 8 X08 8Y49 733d JONVHO |
B B i
! K i o
_ P ST 4. _
(1]
_ mt— - —) _

STRONA 22

ol 8 _ ) L 9 5 ¥ ) _ z !




0¥ A 335 Eumbolg

SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 6/9)

5.1

DOAYE-119E-950% 0L 08¥0LT / TTIE U OJBWNOOQ DO nmpsewons woorwwes@opu ew-8

e S rr 6'0-000%-9Hd GO T33d JDNVHO waw o 905EEE - £V8 X84 E Emu.w
WINOTCd HD e .
Tl ALTVS IUNLYHIdINAL TI0 = e ES0SEE - €76 ‘1L
SINGW3T3 BVHO OL X08 TWNINNALEVHO = - TVNIWNEL YOLOINNOD HONOYHL X08 VY9 OLXO8 TYNINYZL INVHD = —)— HOLOANNOD

INVHO OL TYNOIS IHL ON3S OL LOVLNOD 3344 §3MO0d ¥
SI IHIHL ANV X08 8vHO T33d IONVHO NI SLHOM .SH. LOTId ANY
1H9OIH S13HNLVYIdNIL IO 4l

(FUNLYHILNIL HOIH CL a380710)
_ NMOLE B _
, ama [] o JAISNI gvd9
TIAVD D LI¥INOD Pl 7133d FONVHO
_ LY¥LSONEIHL E _
a b3l

JHUNLVH3IdNEL _

@ qo
; £ i [ €1 o= '
_ SH- SV~ _
X :
_

X0d gvy9O 133d IONYHO

K 208
g3

STRONA 23

ol 8 _ [} L 9 5 + g _ z b




SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 7/9)

5.1

Ot A 335 eumbol

55 T JaNFE-| 1OE-9S0T 0L 08%0LT / TT9¢ | U Ojuswnoog LLOZROL0 v 30 viona woowwelsdojul ‘|ew-o
9 8'0-000-9Hd EVHO T33d FIONVHO YN 90GEEE - £V YXed E E mu.w
YINOTOCd HD = .
Bt Al134YS IHNLYHIdNT L HOLOW W TS EE0SEE - €16 8L
SININZTE BVHO OL XO8 TWNIWHIL 8vdD = —— TVNIWY3AL HOLOINNOD HONOYHL XO8 IVHO OL X0 TYNIWHAL INVHD = —=3— HOLIINNOD
. old
_ 1VISOWHIHL _
HOLOW
L1O3NN0D _
ki ALVNIANEL 1 gYH9O 133d FJONVEO \/ —
i 1o SO = 1O3NNOD O _ 3aIsNI |
1HOH _
=0 | £t 209 (5.4
. e L= Lo |
_l ||||||||||||||||||||||||| S/ (N — 3
" £l Et ET £t ermu_ :
_ = z05 _
MW 9H- _HH_ 9vH-
1 L g E i
| EIEES _
1 m 5 ﬂ E ;
_ E oy _
o0 Ls)

_ [ owr \ |
1 E ]
_ |
i i
| X098 84D 133d IONVY0 _

— 51 It 5T 8T 2aA¥2 @
T =

ol ] 8 L 9 ¥ €

STRONA 24



SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 8/9)

5.1

"y A . .
“:w ﬁﬂm R DanyZ-1 L9-950¥ 0L 08%0LT / TT9E ! UOJBWNO0Q L0203 v woowwes@ojul ‘pew-a
. 6'0~0008Hd YYD T23d IONVHO WNMLTY o 905EEE - EVE Wed E E m#m
YINOTCA HD Y
sl XO8 3INWHO OL STVNDIS " £E0SEE - £¥6 'IOL
SININETT BVHO OL X08 TYNIWHAL 8ves = —— TVNIWE3EL HOLIINNOD HONOYHL XO8 Svd9 0L X08 TYNIWYIL INYHD = —=)— HOLO3INNOD
: :
g 1
58 14
o o
2 & 28
83 ge
ﬁ m MO = 1IWINOD 035072
Q
SE S€ 2] HOLOW FHNIVEIWIL LHDIY
\ W+ \ o s C———
5
- a WY~ 110 TENIVHIJWNIL HOM
& = =g3s0n
/ﬁz TIAT1 IO LOTHN0D
= Q38010
A 2o IR X08 Y49 133d IONVHO
ﬁm n_”_ n_”_ m] ] ] [m] [m]
Al S €2 [ bx- Ze T ix- iz b oz i BLT IX- X LT X
74 £2 w 1z 02 6t 8l Lb)  badX-
va\ gf\ NNI\ rNr\. DN - wr N mr W n..Ff\ men
= = = = = = = =
M i @ m A i i @
3 5 3 M ] Z z z
ma By Rﬂ ¥ 8y Oy 2y B
&Y /
<
INVHO OL STVNDIS
ok 8 [} 5 ¥ € z b

STRONA 25



OFF A 338 Bl

OAaNPZ-1 19€-950¥ 01 0B¥0LT / TT9E U OSWNI0Q LHOZR0L0 gy sa v wos'wweisBojul ‘jeLw-a

SCHEMAT ELEKTRYCZNY (KARTA 9/9)

5.1

g T §0-0007-0Hd BVHO T33d JONVHO W 90GEEE - £96 e
8 WINOTOd HD . .
P SNId ¥2 NOILOINNOD ¥OLDINNOD e s EE0SEE - €6 191
SININZT3 8V 0L X08 TYNINHIL BYHO = 3 TVNIWYEL HOLOINNOD HONOYHL X08 Gv9 OL XO8 WNINYAL INVE0 = —H— HOLOINNOD

O O
m  |zvvz] a4 2Q Oz
M [Liez ad nQ O
m |ok|zz| 334 o) O
M 6|12 1z mO ON
A 8 |0z 0z @) (@
A L|6} 6l Q) Qe
A 9 8L 8L mo Omr
A [sla I sQ On
n v |91 9l vQ O
n €St Gl mo QF
n z v vl NAU On
n L} €l FO O&

1N3ITO JH1 ONILOINNCD 3SOH
SNid #2 40 SNOILOINNOD 13X00S ONILHYH

STRONA 26

0k 6 e L 9 -] ¥ € [ b




SCHEMAT HYDRAULICZNY

5.2

ey

10-1I9E-9S0%70L

W45

902-€-81 ey
opeito)

4IAVE opefnaig

N ONV1d ILSIHY_Opepalasg
9Hd 3dAl |
gViD 133d JONVHO JITNYIAAHOYLI3T3 |
pEpIUE) R UoRUIBOR) osauny @
| dWNd 38NSS34d HOH | |
} WOBH M3 58 4OLOW TWIIaLD33| 2
! 00K0-9LZ4 01 ONISNOH ONI1dN03 | € _.e.m 4 |
I 0010-2821 01 oNAaned JILsvia| v | 0D _ it { oL U | A 6W _
I 07€990 2078 GT04NYW| § FARNYAR S BRI @
; W ®; @
} SHVE 560 43174 8V IZRNSSINd | L e |
N ACRETERELTREREl B X e €===n]
z NSYO 2/} E9L9-1¥ 0 BATTHOSIA| 6 & ® ™
1 9Z% /%E-S1/8BZL 0L N0 o I N i
L LYLSOWYIHL| 1 @ 1 1 a1
! LT NOLNS | B | = @ ®
} 1-162-13 IATVA TIVE NOILYT0SI| | O (6D nﬂm =
} 00%-€9-dOW UV8 00%-0 €9 453 YILIHONVH| % | ._T[mrml__.N _|NI_ ik
I IATVA TOHINO 38N5538d| S - (R 2 :
1 INVAOHLITTI ONLINIA | 91 u_%' 1 : D)
! INVAULIIT| U “ 15428 05¢
z HAYEDDA 3JATVA TOHINOD MDTd| 8l Al !
1 o X | 11 [ /] | 1 9
[0 W roes W L S ;
14 v gl v 12
1 ¥IA0] dnOYD JNNVETH| 22 @ €
9 06€-07-08 WW3LS 430NITAD JITNVEOAH | EZ
w |
5 0 i A
2 L B 3 i @ 3 Tou
T R[] 1 BRI
! 1V1S0SS3ud JNVHAAH| B2 e E: T C S
6 S € 0/ 7 I
o€ v 28 =d T:| I 1T

STRONA 27



5.3 SCHEMAT HYDRAULICZNY POMPY STEROWANEJ SILNIKIEM (1/3)
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5.3 SCHEMAT HYDRAULICZNY POMPY STEROWANEJ SILNIKIEM (2/3)
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5.3 _SCHEMAT HYDRAULICZNY POMPY STEROWANEJ SILNIKIEM (3/3)

SHIENDIO)
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5.4

ZAWORY NA BLOKU ROZGALEZNYM (1/2)
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5.4 ZAWORY NA BLOKU ROZGALEZNYM (2/2)
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9.5

SCHEMAT OGOLNY, PRZEKROJE | SZCZEGOLY

EBUMINISTRO EXCLUIDO
NOT SUPPLIED WITH THE GRA
A 140
—_—
14 +
13 g
2 ) 3

—

2923

2683

2083

3504

CORTE C-C

CORTE H-H

0]

DETALLE

DETALLE VISOR
DE ACEITE

-TAPA DEPOSITO

URNITURE
NOT SUPPLIED WITH THE GRAB

ANNNUNAN \'Q‘W'\ ANANNNNNNNNINANNNNNY

CORTE A-A

DETALLE
TOPE MECANICO GARRA

| |ATENCION

1-DESENGRASAR TODA LA
TORNILLERIA Y APLICAR "LOCTITE
243" A TODOS LOS TORNILLOS Y
UNIONES ROSCADAS

2-APLICAR "LOCTITE 542° A TODOS

LOS RACORES HIDRAULICOS
3-APLICAR "LOCTITE 270" PARA LA
FIJACION DE TODOS LOS
CASQUILLOS Y LAS TUERCAS DE
LOS DOS (2) RACORES
IMPULSION (BOMBA ¥ BLOQUE)
DESENGRASANDO PREVIAMENTE.
4.-COLOCAR PROTECCION DE
ESPIRAL PLASTICA A TODAS LAS
MANGUERAS EXTERIORES
WEIGHT: 2930 Kg
[34] suoaa 18 NORD—LOCK &
53 | TORNLLO HEXAGONAL TAPA VENTANA 18 DIN_833-Mbx16
52 | JNTA TaPA DEPOSTO [ 10.4155-0000
HIT 18 NORD—LOCK 12
30 | TORNALD HEXAGONAL TAPA DEPOSTTO 18 DIN_933-M12x30
29 | PRISORERD BULDN CILNDRO-GARRA 5 DIN 915 M12x30
28 | PRISORERD BULDN CLLNDRO-CUERRD E DIN 915 M12x30
27 | TUDIEA ATTORLOGANTE 1 DIN_9B5—M16
[ 26 | ARMNDELA 1 HORD-LOCK 16
25 | TORMILO HEXAGONAL SUSPISION 1 DIN_933—M16x70
23 | TUERCA AUTORLOGANTE DIN 885-M14
22 | TORNILO HEXAGONAL BULDN ART. GARRA DIN_931—M14x150
21| ARNDEA NORD—LOCK 16
20 | TORNLLO HDUAGONAL AWARRE MOTOR 4 DIN_955—M16x35
(19 | mascaoon 2 WD2410850—2201
17 | S0R NVEL D€ AcaE $G—1/2 BSP
[ 76 | TAPON LLDWADO D€ ACEIE [15-34/R (1 1/4°85P)|
15 | TAPON VACIADO DE ACETE 15-34/R (3/4°85P)
(14 | ANLLA WAESTRA 1 W=2216-10 (17 fons)
13| caure 1 G-5263-18 tons
12 | GRPO HIDRAULCD 1
HE A 8 10.1789-0000 | 138 ky
[ 10 | TAPA oePoSTO 10.2188-0300-4 | 9 kg
[ 9 | e asTooR 0.3996-0200 % kg
[ & | comro 10.5988-0100—1__| 08 ky
7 | o 1.4184-0000 1390 kg
L CASOURLLD SUSPENSION 1 10.21B8—-0005 L7 kg
5 | TAPKS YONTANAS ViROUA 10.2188-0004 7]
4| BULON ATCULACION CLINDRO-COD0 10.2188-0003 12 kg
|5 | BULON ARTICULACION CLLINDRO-GARRA 10.2188-0002-8 | 15 kg
(2 | TP VOAA SUPEROR 4 10.2188—0008 18 kg
1| BuLOW AVTCULICION ARk 8 10.2188-0001 ®4 kg
Pos Denaminacion Cant| MWarea Refarsnela MHumero de plano Peso
TOMA Y MOTIVO
Fecha Wombre Arma DHersnclos para medidas sin Indicockén Equbrciencias de
g (oM 2768} calidoden
A — o [ o [ [ R (S "9 VY Y
#0.1] 20,1 |02 +0.3|#0.8|#0.8|21.2| &z | P 50V 128 I3 oAU O30
oo | ideraria | - |208] &1 |a15] 22 | 5 | 4 [ 28 L L b
1:20 CONJUNTO GENERAL
Stemm | PULPO ELECTROHIDRAULICO
PH6-4000-0,9
AMULA A
- 01.4180 |000O|1
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PRZEGUB SZKIELET - KORPUS (A-4)

5.6
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PRZEGUB A-4
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5.1 PRZEGUB CYLINDER-SZKIELET (A-3)

PRZEGUB A-3

7
X_
1]
/

|

/

STRONA 35



5.8 PRZEGUB CYLINDER-KORPUS (A-2)

PRZEGUB A-2

% /§
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5.9 CYLINDER OBUSTRONNY

N

’
: a7
g o — :_.-"‘1'

ELEMENT OPIS ILOSC

J1 LGARNIACZ 1
J2 USZCZELKA TRZPIENIA
J3 ORING TWARDY

J4 O-RING

J5 PROWADNICA O-RINGA
J6 USZCZELKA TLOKA

31 GLOWICA TRZPIENIA

Y I D) Ky PN JEEY
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ROZDZIAL 6 SPRAWDZANIE | KONTROLA CHWYTAKOW, ONSERWACJA |

WYMIANY
6.1 KONSERWACJA

Wdrozenie KONSERWACJI PREWENCYJNEJ pocigga za sobg zmniejszenie czestotliwosci
usterek, wydtuzenie zywotnoSci sprzetu oraz drastyczng redukcje przerw w pracy maszyny i strat
produkcyjnych.

Zalecamy przeprowadzanie rutynowych dziatan z czestotliwoscia: CODZIENNIE, CO TYDZIEN, CO
MIESIAC. Wytyczne dotyczace konserwaciji okreslaja, ktore elementy powinny podlegac kontroli, np.:
osie, jarzma, pierscienie, tacuchy itp. Kontrole polegajg na sprawdzeniu czy na elementach nie
wystepujg wyrazne $lady zuzycia ani pekniecia.

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ instalacji potaczenia elektrycznego i upewnic sie, ze przewody ze
ztaczami zenskimi i meskimi sg ze soba prawidtowo potgczone oraz czy w skrzynce zaciskowej nie ma
zadnych wadliwych potaczen.

Kabel elektryczny musi by¢ przymocowany do wspornika za pomocg uchwytu lub mufki. Elementy
te sg dostepne u dostawcy kabli elektrycznych.

Sprawdzi¢ stan szkieletow, a w szczegolnosci konicowek oraz powierzchni
bocznych potszkieletow.

Kontroluj paznokcie pazurow. W przypadku zauwazenia znacznego zuzycia musza
one by¢ pokryte paciorkami spawalniczymi o dtugosci 8-10 mm (Welding beads) w
wskazanym obszarze, z elektrodami przeciwposlizgowymi 13% Mangan DIN 8555-
EN 14700.

Z Ayeking beads

Sprawdzi¢ stan hamulcéw mechanicznych znajdujacych sie w korpusie oraz szczek. W razie
potrzeby nalezy zespawac¢ uszkodzone elementy.

Sprawdzi¢ stan przegubow w szkieletach.

Sprawdzi¢ czy wszystkie osie potaczen w szkieletach i cylindry hydrauliczne sg prawidtowo
zamocowane i zabezpieczone za pomoca $rub, blokad i sworzni.

Sprawdzi¢ stan $lizgaczy i tozysk w cylindrach, a w szczegolnosci trzpieni chromowanych i
zgarniaczy.

Sprawdzi¢ czy cewki prawidtowo reagujg na komendy otwarcia i zamkniecia szczek.
Wymieni¢ w razie potrzeby. Sprawdzi¢ dziatanie wskaznikow LED w cewkach
elektrozaworu.

Sprawdzi¢ ci$nienie po uruchomieniu silnika. Po wystaniu komendy otwarcia lub zamkniecia,
pozostawic elektrozawor aktywny przez kilka sekund i odczyta¢ warto$¢ z miernika cisnienia
znajdujacego sie wewnatrz korpusu lub w cylindrach hydraulicznych.
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Sprawdzi¢ stan cisnienia na regulatorze. Cisnienie powinno odpowiada¢ wartosci na tabliczce
znamionowej, maszynie i schemacie hydraulicznym.

Sprawdzi¢ stan wkiadu w filtrze zwrotnym i wymienia¢ go co najmniej co 1000
roboczogodzin lub do KAZDE 3 MIESIACE.
Z takq sama czestotliwoscia nalezy zmieniac filtr powietrza.

6.2 CZESTOTLIWOSC KONTROLI

CODZIENNIE:

PRZEPROWADZIC OGLEDZINY ELEMENTOW HYDRAULICZNYCH | RUR ELASTYCZNYCH
SPRAWDZIC POZIOM OLEJU HYDRAULICZNEGO

WYCZYSCIC CHWYTAK, USUNAC ZALEGAJACE ZANIECZYSZCZENIA

CO TYDZIEN : .
SPRAWDZIC ZACZEPY, ZAWIESIA | HAK ZURAWIA

SKONTROLOWAC STAN ZUZYCIA JARZMA

SKONTROLOWAC TULEJE ZAWIESIA

SKONTROLOWAC HAMULCE MECHANICZNE SZCZEK

SPRAWDZIC CZY KABEL ZASILAJACY NIE JEST ZUZYTY ANI USZKODZONY

SPRAWDZIC STAN KABLI | WTYCZEK

SPRAWDZIC SZCZELNOSC WEZY ELASTYCZNYCH | ZLACZEK HYDRAULICZNYCH: STAN | USZCZELNIENIE
SPRAWDZIC ZAMOCOWANIE | UMOCOWANIE WSZYSTKICH OSI PRZEGUBOW

SPRAWDZIC CZYSTOSC FILTRA ZWROTNEGO | POWIETRZNEGO

PRZEPROWADZIC INSPEKCJE KONTRUKCJI | SZKIELETOW PO EWENTUALNYCH UDERZENIACH

CO MIESIAC: _
WYMIENIC FILTR SPREZONEGO POWIETRZA

SPRAWDZIC STAN WSZYSTKICH PRZEGUBOW
SPRAWDZIC MOC/NAPIECIE NA CEWKACH ELEKTORZAWORU | STAN CEWEK STERUJACYCH
SPRAWDZIC POZIOM CISNIENIA ROBOCZEGO

SKONTROLOWAC CZASY OTWIERANIA | ZAMYKANIA (WYDAJNOSC POMPY)
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6.3

KONTROLA COROCZNA

Na podstawie zalecen normy I1SO 9927 dotyczacej uzytkowania chwytaka, producent opracowat
harmonogram obowigzkowych corocznych inspekgji i kontroli stanu i funkcjonalnoéci chwytaka.
Inspekcje obejmujg nastepujace dziatania:

SPRAWDZENIE | WYMIANA CZESCI EKSPLOATACYJNYCH

KONTROLA UKLADU HYDRAULICZNEGO, ZAWOROW, CEWEK, FILTROW | RUR
ELASTYCZNYCH

CZYSZCZENIE ZBIORNIKA

WYMIANA USZCELKA W ZBIORNIKU

ZMIANA FILTRU OLEJOWEGO | ZWROTNEGO
KONTROLA CISNIEN

SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI USZCZELEK W CYLINDRACH HYDRAULICZNYCH | WYMIANA
ZESTAWOW USZCZELEK

SPRAWDZENIE SKRZYNKI ZACISKOWEJ, WTYCZKI | GNIAZDKA HARTING ORAZ KABLA
ELEKTRYCZNEGO

SPRAWDZENIE STANU KONSTRUKCJI (USZKODZENIA, PEKNIECIA....)
KONTROLA STANU PRZEGUBOW

INSPEKCJA MECHANIZMOW

OCENA KONSERWACJI

INSPEKCJA NAKRETEK | JARZMA ZAWIESIA

INSPEKCJA TULEJKI ZAWIESIA

INSPEKCJA ZEBOW PENETRUJACYCH (Zuzycie, pekniecia i stan ogalny)

TESTY BEZ OBCIAZENIA (W celu zamkniecia i otwarcia chwytaka bez nieprawidtowych ruchow ani
dziwnych dzwigkdw)

TEST STATYCZNY | DYNAMICZNY (150%)

WAZNE PODCZAS 2 LOZYSKA SILNIKA ELEKTRYCZNEGO
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6.4 REJESTR KONTROLI I INTERWENCJI

Nabywca jest zobowigzany do notowania czynno$ci konserwacyjnych, incydentow, napraw i
okresowych inspekcji przeprowadzanych na sprzecie.
Stuzy do tego karta interwencji z rozdziatu 7.3 niniejszego podrecznika. W karcie znalez¢ sie

powinny nastepujace dane:

- DATA
- GODZINY ROBOCZE CHWYTAKOW

- PRZEPROWADZONA INTERWENCJA

- DANE AUTORYZOWANEGO TECHNIKA
-PIECZEC | PODPIS

Wymaganiami umownymi dotyczacymi serwisu gwarancyjnego co roku
przesylaja kopie tej rejestracji producentowi.
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6.5 FILTRY

Inny WAZNY FILTR POWIETRZNY spetnia role ochronng ZBIORNIKA | CALEGO UKLADU
HYDRAULICZNEGO poprzez filtrowanie powietrza wlotowego z doktadno$cig do 5 mikronow.

Filtr ten umozliwia wytworzenie w zbiorniku ci$nienia 0,7 barow, ktore wspomaga wsysanie oleju
przez pompe i eliminuje ryzyko powstawania kawitacji.

TEN FILTR POWIETRZNY NALEZY KONIECZNIE WYMIENIAC CO KAZDE 1000 GODZIN
ROBOCZYCH LUB CO 3 MIESIACE.

Generowane cisnienie zapobiega nadmiernej wymianie powietrza na powietrze zewnetrzne
wytwarzane poprzez kompensacje objetosci dwdch komor w cylindrze hydraulicznym.

Pompa wyposazona jest takze w filtr uktadu zasysajacego, ktory nalezy wymienia przy kazdym
czyszczeniu zbiornika olejowego.

ZBIORNIK MUSI BYC CZYSZCZONY PRZYNAJMNIEJ RAZ W ROKU.

WYMIANA FILTROW JEST CZYNNOSCIA ABSOLUTNIE OBOWIAZKOWA W CELU
UTRZYMANIA ELEMENTOW STEROWANYCH ELEKTROHYDRAULICZNIE W DOBRYCH
WARUNKACH ROBOCZYCH.

UZYTKOWNIK MUSI UWZGLEDNIC ZANIECZYSZCZENIE POWIETRZA OTOCZENIA, KTORE
SKUTKUJE WPROWADZENIEM MIKROSKOPIJNYCH CZASTEK DO UKtADU HYDRAULICZNEGO,
CO Z KOLEI SKUTKUJE PRZEDWCZESNYM ZUZYCIEM POMPY HYDRAULICZNEJ, ZAWOROW |
INNYCH ELEMENTOW.

BARDZO WAZNA UWAGA :

WYMIANY WSZYSTKICH FILTROW W CHWYTAKU SA REJESTROWANE | ZATWIERDZANE. JEST
TO WARUNEK KONIECZNY DO UTRZYMANIA GWARANCJI PRZYDATNOSCI CHWYTAKA DO
UZYTKU.
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6.6 POMIAR CISNIENIA, ODPOWIETRZENIE | OTWIERANIE AWARY JNE

Wszystkie chwytaki sg dostarczane w zestawie z jednym wezem elastycznym typu MINIMESS.
Waz ten (19) wyposazony jest po obu stronach w ztgcza MINIMESS.,
Waz ten (19) ma dwie funkcje:

1.- Wykorzystywany jest do czyszczenia powietrzem przy restarcie maszyny po rocznych
przegladach lub znaczacych naprawach.

2.- W przypadku awaryjnej sytuacji w postaci braku zasilania przy zatadowanym
chwytaku, potaczy¢ cylinder hydrauliczny lub przewod M1 z przewodem M27
znajdujacym sie w gornej czesci obudowy zbiornika. Usuniecie oleju z duzej komory
cylindra umozliwi otwarcie szczgk chwytaka.

Weze te sq zawsze dostarczane w zestawie z chwytakiem i znajdujg sie wewnatrz
centralnego korpusu.

POLACZENIA MINIMESS SA TO SZYBKIE ZLACZKI WYSOKQCISNIENIOWE O MALEJ
WIELKOSCI, PROSTEJ OBSLUDZE I IDEALNEJ SZCZELNOSCI.

SA ONE REKOMENDOWANE DO POMIAROW CISNIENIA | CZYSZCZENIA POWIETRZEM CYLINDROW
ORAZ OBWODOW HYDRAULICZNYCH.

Technische Daten MINIMESS 1620 Technical data MINIMESS 1620

Max. Betriebsdruck 630 bar Working pressure 630 bar (9000 psi)
Medieneinsalz Media application

{Or Hydraulik- und sonstige Suitable for hydraulic- and other

Ole auf Mineraliilbasis oils on mineral ol basis

Werkstoff MWaterial

Steel covpling body and melal cap made of steel 1.0718
Note:

Kupplungskdrper und Metallkappe Stahl 1.0718
Hinweis:

Alle in diesem Kalalog aufefiihien Produkle Uinless slated otherwise, all products shown in this calalogue are
sind aus Autormalenstahi 1.0718, wenn nichl made of free-culling steel 1.0718
anders angegeben
Sealings

Dichtungen Internal primary- and
Interne Primér- und Sekundérdichiung secondary sealing and
sowie Einschraubdichtung aus Perbunan. sealing for screw-in
Oplion in Viton thread made of Buna N.

Einschraubgewinde Screw-in thread
Verschiedene Gewindeanschilisse slehen Different kinds of thread
zur Auswahl, are available

Option: Vibralionssicherung Option: Safely deviges against vibration
Zusitzlicher 0-Ring aus Perbunan gegen Lasen der Metallkappe. Salbly device agains! forsion and loosening of metal can med of Buna N
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6.7 ZAWIESIA

Chwytaki zawsze dostarczane sa w zestawie z jarzmem umozliwiajacym dostosowanie

pozycji roboczych oraz chwytanie najbardziej optymalnych i adekwatnych obcigzen.

Nigdy nie taczy¢ bezposrednio haka w zurawiu z jarzmem w celu unikniecia uderzenia w gornej czesci
chwytaka i przedwczesnego zuzycia haka oraz jarzma.

Ponizszy schemat przedstawia typ zawiesia, ktory jest optymalny i adekwatny do kazdej instalacji
oraz przeprowadzania zarowno recznych jak i automatycznych procesow.

TN
AL

et

Stemm

PRZEGUB A-1

Najcze$ciej zuzywajacymi czesciami sg; pierscien (1), jarzmo (2) oraz tuleja wzmacniana jarzma(3)

Nalezy codziennie sprawdza¢ stan zawiesia chwytaka, poniewaz jest to szczegolnie
istotne dla bezpieczenstwa.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na punkty potaczen jarzmo-pierscien-hak zurawia i sprawdzic czy nie
sg one popekane ani zuzyte. Jezeli stopien zuzycia przekroczy 10%, nalezy wymieni¢ cate zawiesie.

_ _MAX 10% eD

(]]

MAX 10% eD

—

—
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6.8

NOMENKLATURA ZWIAZANA Z RURAMI ELASTYCZNYMI

Wszystkie rury elastyczne pokryte sg podwojng siatkq metalowg EXCEEDS SAE 100R 2AT i
zakonczone gwintami zenskimi METRIC oraz systemem zaciskowym CONE 24° DKOS.

Gwinty na obu koncach sg zawsze tego samego rozmiaru.

Kazda rura ma inne zakonczenia: proste i kolankowe o katach 45°i 90°
Kombinacje potaczen moga by¢ realizowane za pomocag 6 typow rur:

{3E}' IEQJEE : EE§%2 z%gazk__zgg;?i_“

TIPO TF3 E Eé TIPO TF6

R

W celu zidentyfikowania rury nalezy podac:

1° TYP RURY (TFT ......cco.... TF6)
2° DLUGOSC RURY (TYLKO WIDOCZNEJ CZESCI GUMOWE)
3° ZEWNETRZNA SREDNICE RURY W MM
Zwigzang z rozmiarem gwintow METRIC
4° GWINTY METRIC na koncach przewodow

(rowne)
PRZYKLAD IDENTYFIKACJI RURY ELASTYCZNE)J
Te}
3 &
- [ Q
il
-ia

]

M24x1,5

TF3 - 300 - 23 - M 24x1,5

|

GWINT M25x1,5

ZEWNETRZNA SREDNICA

DLUGOSC

TYP ZLACZA
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6.9 CZESCI EKSPLOATACYJNE I CZESTOTLIWOSC WYMIANY

Wszystkie czesci eksploatacyjne musza by¢ kontrolowane codziennie i w razie
potrzeby wymieniane zgodnie z punktem 6.1.

Niezaleznie od codziennych kontroli, zaleca si¢ wymiane ponizszych elementow w_
nastepujacych odstepach czasu:

OPIS CZESTOTLIWOSC
TULEJA ZAWIESIA. .......ooivovieeeeeeess s 6 MIESIECY
JARZMO ZAWIESIA ©...oooooeooos oo 6 MIESIECY
GLOWICA . ceevssesssssssssesssesssessssssssssssssss eevenineee 12 MIESIECY
POMPA HYDRAULICZNA .oovvoveeeeeeeeeeeeeeeeeseseccccccciicie eereerenenon, 12 MIESIECY
WKEAD FILTRU (3 MIKRONY)..oceesesese s 3 MIESIACE
POMPA STEROWANA SILNIKIEM. ... evvrenienene 24 MIESIACE
FILTR SPREZONEGO POWIETRZA wovovvvvvcvvvee oo, 3 MIESIACE
GLOWNY ELEKTROZAWOR ..ot 24 MIESIACE
ODPOWIETRZNIK ELEKTROZAWORU ... 24 MIESIACE
08 PRZEGUBU KONSTRUKCJA-CYLINDER...cccccccccccces voevrrienen. 12 MIESIECY
08 PRZEGUBU SZKIELET - CYLINDER...ovvvvoveveeeesseseseseeess v 12 MIESIECY
08 PRZEGUBU SZKIELETU e eeevrinie 12 MIESIECY
ZESTAWY UZUPELNIAJACE ZNAKI CYLINDRA............ccoenn. 24 MIESIECY
CYLINDER HYDRAULICZNY ... 34 MIESIECY
SILNIK ELEKTRYCZNY ... 48 MIESIECY
KOMPLETNY ZESTAW ELASTYCZNYCH RUROW..........c........ 12 MIESIECY
FILTR SSACY ..o 12 MIESIECY
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6.10 CZESCI ZAMIENNE ZALECANE NA OKRES 3 LAT
W ponizszej tabeli znajduja sie materiaty, ktore nalezy mie¢ w magazynie w celu zapobiegniecia
przerwom w pracy drogich maszyn. Okresy dostaw niektorych czesci siegaja kilku tygodni.
ZALECA SIE zatem, aby klient dysponowal minimalnymi ilo§ciami elementéw
opisanych w ponizszej tabeli.
Rodzaje prac, jakie wykonuje chwytak wieloszczekowy sg na ogot bardzo ciezkie. Urzadzenie
narazone jest na zuzycie oraz zmeczenie materiatu.

ILOSC OPIS ODNIESIENIE
1 TULEJKA ZAWIESIA 101002701
1 JARZMO 101002703
2 CEWKI 24 VDC DO ELEKTROZAWOROW 101002704
1 ZESTAW ZLACZY ELEKTRYCZNYCH (MESKICH I ZENSKICH) 101002705
1 POMPA HYDRAULICZNA 101002707
1 ZAWOR STERUJACY CISNIENIEM 101002708
1 GLOWNY ELEKTROZAWOR NG 15 101002709
4 FILTR SPREZONEGO POWIETRZA 101002711
1 SPRZEGLO ELASTYCZNE 101002712
2 KOMPLETNY ZESTAW RUR ELASTYCZNYCH 101002713
1 USZCELKA W ZBIORNIKU 151003614
1 CYLINDER HYDRAULICZNY 151003615
2 GLOSNIK Z HYDRAULICZNA CYLINDRA 101002716
2 LOZYSKA SRODZIEM ZALEWNYM 101002730
1 CYLINDER SPOUT 101002717
1 KOMPLETNY ZESTAW RUR ELASTYCZNYCH 151003618
2 OS PRZEGUBU SZKIELETU 151003630
2 OS PRZEGUBU KONSTRUKCJA - CYLINDER 151003619
2 OS PRZEGUBU SZKIELET - CYLINDER 151003620
6 PANEW SZKIELETU 160116630
6 ZAB PENETRUJACY (HARDOX-500) 171818001
1 WYWIETRZNIK ELEKTROZAWORU NG-6 151003632
1 SILNIK ELEKTRYCZNY 101002722
1 TERMOSTAT 101002723
1 ELECTRIC OIL LEVEL 101002724
4 FILTR SSACY 151103625
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ROZDZIAL 7 INCYDENTY, NAPRAWY | GWARANCJA

7.1

1.2

SERWIS

W celu przeprowadzenia interwencji lub operacji zwigzanej z naprawa sprzetu nalezy skontaktowa¢ si¢ z Dziatem
Serwisowym STEMM EQUIPOS INDUSTRIALES, S.L. Personel wysoko wykwalifikowanych specjalistow rozwigze
Panstwa problem.

STEMM EQUIPOS INDUSTRIALES, S.L dysponuije siecig autoryzowanych warsztatow specjalizujacych sie w
przeprowadzaniu dziatan serwisowych.

Lista autoryzowanych warsztatow w poszczegdlnych krajach znajduje sie na naszej stronie internetowej www.stemm.com

GWARANCJA MASZYNY

STEMM EQUIPOS INDUSTRIALES, S.L gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie sprzetu przez okres szesciu miesiecy liczac
od daty dostawy.

Warunkiem gwarancji jest prawidtowe uzytkowanie sprzetu zgodne z instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie, a w
szczegolnosci z warunkami okreslonymi w instrukcji obstugi.

Aby zgtosic¢ roszczenie gwarancyjne nalezy dysponowaé prawidiowo wypetniong kartg interwencji (rozdziat 7.3
niniejszego dokumentu).

Kolejnym warunkiem jest dysponowanie rejestrem wymian oleju, filtréw oraz innych dziennych, tygodniowych i
miesiecznych kontroli wyszczegdlnionych w rozdziale 6.2 instrukcii.

Niniejsza gwarancja obejmuje naprawe sprzetu w naszych warsztatach lub wymiane czesci i komponent6w, ktore
zostang uznane za wadliwe przez nasz dziat techniczny.

Gwarancja nie obejmuje kosztéw pracy zwiazanych z interwencjq naszych technikéw, kosztéw podrézy
naszego personelu, transportu wymienionych czesci oraz kosztow zwigzanych z transportem sprzetu do
naszych warsztatow.

Roszczenia musza by¢ przekazane producentowi na pismie i pisemnie przez niego potwierdzone.

W przypadku usterek lub probleméw z normalnym dziataniem sprzetu, firma Stemm wymaga opinii eksperta przed podjeciem
interwencii, czyli przed rozpoczeciem lub zleceniem dziatan serwisowych objetych niniejszg gwarancja,

Gwarancja na materiaty i komponenty produkowane przez firmy trzecie bedzie ograniczona do warunkow
gwarancyjnych obowigzujgcych w tych firmach.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych powaznym dziataniem sity, wad wyniktych z modyfikacji czesci bez
naszej pisemnej zgody, demontazu lub naprawy przez osoby nieautoryzowane, lub instalacji elementéw Iub
komponentow firm trzecich.

Niniejsza gwarancja podlega automatycznemu zawieszeniu lub uniewaznieniu w przypadku obstugi sprzetu przez
niedo$wiadczonych operatoréw, modyfikacji spowodowanych nieprawidtowym zasilaniem, nieprawidtowej konserwacji lub
nieprzestrzegania instrukcji opisanych w niniejszym dokumencie. Dotyczy to gtownie wymiany filtrow i oleju,
nieprawidtowej konserwacji lub defektéw niezwigzanych z naszymi ustugami ani personelem.

Gwarancja nie obejmuje odpowiedzialnoéci za uszkodzenia ani posrednie/bezposrednie urazy bedace wynikiem dziatan osob
trzecich lub innych instalacji, bedace wynikiem btedow dziatania, nieprawidtowej obstugi lub uszkodzen z winy uzytkownika, ani
nie obejmuje wynikéw procesu produkcyjnego. W zadnym z tych przypadkéw producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci
karnej ani finansowej wobec nabywcy.

Niniejsza gwarancja jest dokumentem nadrzednym w stosunku do wszelkich sprzecznych wobec niej zapisow
zawartych w dokumentach sprzedazy.

W przypadku procesu sadowego, decyzje dotyczace czesci wydaje Izba Handlowa lub inny kompetentny organ sadowy w
jurysdykcji producenta. Wszelkie zapisy wyrazone w dokumentach poprzedzajacych date wydania niniejszej instrukgji obstugi
S niewazne.
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13 REJESTR KONTROLI I INTERWENCJI

LICZBA
GODZIN PRZEPROWADZONA KONTROLA/ AUTORYZOWANY P|ECZEC |
PRACY NA INTERWENCJA PRACOWNIK PODPIS

MIERNIKU
GODZIN
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